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Kutatasi témak

2. Az iivegampullak nyakanak kikonnyitése lézersugaras jeloléssel
= Uj alkalmazasi technoldgia fejlesztése

= (Uvegampullak falanak kikonnyitésére gravirozasi miveletet alkalmazasa
mechanikus karcolas helyett

= az uvegampullak nyakanak torésenek optimalizalasa



Az aramkori lemezek jelolési modszerei

4/' B3

1. forrasztasgatlo lakkréteg 1. forrasztasgatlo lakkréteg
2. rezlemez 2. réezlemez
3. vezeld és szigetels rétegek 3. vezeld és szigetels rétegek
4. eltavolitott réteg 4. elszinezett réteg



Jelolésre alkalmas ipari lézer berendezések

mindsége kivalo.

A rétegeltavolitasra az 1064nm hullamhosszusagu lézersugar a legalkalmasabb. A
klasszikus felépitésii Nd:YAG, ill. Nd:YVO4 szilardtest lézerforras, vagy az Uj
felépitést Ytterbium fiber lézer berendezés alkalmas a rétegeltavolitasra. A
klasszikus felépitésii lIézer berendezések beruhazasi és fenntartasi koltsége
igen magas. Ezzel szemben a fiber lézergépek igen termelékenyek, alacsony a
beruhazasi koltsége és a lézerforrasukat hosszu élettartam jellemzi.



Iparban alkalmazott jelolo Iézergépek

sokszor problémat jelent, ha az alapanyag valtozik. A valtozason kell érteni a
forrasztasgatlé lakkréteg vastagsaganak és/vagy anyaganak valtozasat.

A kulonb6z6 anyagosszetétell forrasztasgatld lakkrétegek nem egyforman nyelik
el ugyan azt a hullamhosszusagu lézersugarat.

A jelolési folyamat eredményét nagy mértékben befolyasoljak a forrasztasgatlo
lakk eddig keveset vizsgalt, az anyagosszetételtél fuggd optikai tulajdonsagai.



Jelolési problémak

,eros” jelolési beallitassal készitenek kddokat a tesztteruletre.

Ezzel az a probléma, hogy ha gyakori a rétegvastagsag, illetve anyagosszetétel
valtozasa, vagy kulonbozd gyartoktdl szarmazik, de azonos rajzolatu aramkori
lemezekre gyartanak, akkor sokszor mindegyik beallitassal jelolni kell az adott
aramkori lemez tesztteruletére. Mindez ciklusiddé novekedessel jar.



Forrasztasgatlo lakkréteg vizsgalata

Meérési eredményekkel igazolhaté, hogy egy ismert anyagosszetételi eés
rétegvastagsagu forrasztasgatld lakkréteghez hozzarendelhetdé a réteg
abszorpcios érteke is.

Ha a réteg vastagsaga valtozik, a réeteg abszorpcios értéke is megvaltozik. A
kilonb6z6 anyagoOsszetétell forrasztasgatld lakkrétegek abszorpcids értéke is
eltérd, igy egy ismert anyagosszetétell reteghez szintén rendelheté abszorcios

értek.
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Rétegek feluletének vizsgalata
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Elvégzett kisérletek — Mérési eredmények




Az uvegampullak kikonnyitése

impulzus UzemU l|ézer berendezést alkalmaztunk. A fokuszalt Iézersugar
maximalis teljesitménysiriisége 245 W/mm?. A CO, lézerforras altal
kibocsatott Iézersugar hullamhossza 10600 nm.

Az uvegampullakat egy megfogo és forgatd berendezésben rogzitettuk, ugy
hogy az uvegampulla nyaka a lézerberendezeés jelolési tertletén helyezkedjen

el.
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Elvégzett kisérletek

Lézersugar Dr. TIMAR Imre egy. tanar, HORVATH Paél egy. adjunktus
Pannon Egyetem Gépészmérnoki Intézet,

- Veszprém, Egyetem u. 10.
Forgasirany

e-mail: timari@almos.vein.hu, horvathp@almos.vein.hu,
honlap: www.uni-pannon.hu




Eredmények
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A tordero értéke 30 és 40 [N] kozé esik!
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Jelolo lézergépek alkalmazasa a gyogyszeriparban




